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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot

posadzkowych i oktadzin $cian w ramach zadania pn.:

"BUDOWA PRZEWIAZKI KOMUNIKACYJNEJ POMIEDZY BUDYNKIEM SZKOLY PODSTAWOWEJ, A HALA
WIDOWISKOWO-SPORTOWA WRAZ Z PRZEBUDOWA PRZEGROD ZEWNETRZNYCH OBU BUDYNKOW (wykonanie
otworéw drzwiowych) ORAZ ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA JEDNEGO POMIESZCZENIA W BUDYNKU SZKOLY
PODSTAWOWEJ Z SALI LEKCYJNEJ NA SZATNIE DLA DZIECI".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
- przygotowanie nawierzchni poprzez gruntowanie

- wykonanie posadzek cementowych jednolitych z zatarciem na ostro

- wykonanie wylewek samopoziomujgcych

- wykonanie izolacji poziomych z foli izolacyjnej

- pokrycie podtog ptytkami (posadzki), ktdre stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie lub uktadanych na sucho jako jedna warstwa.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow, wymagan i sposobow oceny podtozy,
wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.

1.4.  Okreslenia podstawowe i definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST B-00

»~Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5.  Ogoblne wymagania wykonania robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami

technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w OST B-00 ,Wymagania ogdélne”
pkt 1.5

2.  WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST ,Wymagania ogdélne”, pkt 2.

2.2.  Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robdt posadzkowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych, itp.).
2.2.1. Preparat gruntujacy
Preparat stuzacy do przygotowania podtozy nienasigkliwych i nasigkliwych. Polecany do stosowania na podfoza betonowe,
jako warstwa kontaktowa. Wzmacnia powierzchnie podtoza i poprawia przyczepnosé.

2.2.2. Folia izolacyjna
Folia izolacyjna gr. 0,2mm z PE. Powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13967:2006/A1:2007.

2.2.3. Posadzki cementowe - jastrychy cementowe

Szybkoschngca posadzka cementowa przeznaczona jako podkiad podtogowy pod materiaty wykonczeniowe typu panele,
plytki itp. o wysokiej wytrzymatosci na sciskanie >=20MPa. Powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13813:2003 Podktady
podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i wymagania.

2.2.4. Wylewki samopoziomujgce

Samopoziomujgca wylewka cementowa przeznaczona jako warstwa wykonczeniowa i wyréwnujgca pod wierzchnie elementy
wykonczeniowe o wytrzymatosci na Sciskanie >=15MPa, wytrzymatosci na zginanie >=6MPa. Powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wiasciwosci i wymagania.



2.2.5. Plytki

Ptytki powinny odpowiadac nastepujacej normie:

- PN-EN 14411:2005 - Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
- PN-ISO 13006:2001 - Ptytki gres nieszkliwione

Ptytki antyposlizgowe klasy R10B wedtug wzoru uzgodnionego z Inzynierem. Ptytki cokotowe o wtasciwosciach jak ptytki
posadzkowe.

Wymagania dla ptytek:
-  barwa: wg wzorca producenta,
—  grubosc ptytki 9mm
- antyposlizgowe klasy R10B
—  plytki o klasie $cieralnosci PEI4
— dopuszczalne odchyitki wymiarowe:

= dtugosc i szerokos¢: £1,5 mm
= grubosc¢: £ 0,5 mm
= krzywizna: 1,0 mm

Ptytki musza by¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki czy narozniki. Nalezy zastosowac ptytki
1 gatunku. Do mocowania plytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy
do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscig, mrozoodpornoscia, tatwoscig
zastosowania, niepalnoscia. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

2.2.6. Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST B-00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 3

3.2.  Sprzet do wykonywania robo6t
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych.
Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow i wyrobow.
Do wykonywania rob6t posadzkowych nalezy stosowac:
- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji

klejacych,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgcych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w OST B-00 ,Wymagania ogolne”, pkt 4

42. Wymagania szczegotowe dotyczgce srodkow transportu

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki,
wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw
przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne pakowane
w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych



pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po wczesniej wykonanych
posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w OST B-00 ,Wymagania ogolne”, pkt 5

5.2.  Warunki przystgpienia do robot

5.2.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek powinny by¢ zakonczone:
- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegoinie
dotyczy
to instalacji podpodtogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
5.2.2. Przystgpienie do tych robdt powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku,
tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
5.2.3. Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 °C i temperatura
ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
5.2.4. Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoéch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z ptytek

5.3.1. Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowic¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane
z betonu co najmniej klasy C8/10 i grubosci minimum 70 mm. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé
na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkfady zwigzane z podtozem - 25 mm,

- podkiady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

- podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych
posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.Dopuszczalne
odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢é 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej
o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowe;.
Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m? , a maksymalna diugosé¢ boku nie
wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane
w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentoéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw
posadzek. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.Szczeliny dylatacyjne
powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy
samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki’) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek
Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc¢ kleju.

5.3.2. Uktadanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowac¢ wszystkie niezbedne materialy, narzedzia
i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny
by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢ jednakowg szerokos$¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego
rodzaju i wielkosci ptytek.



Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja (zaprawa)

klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig

ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie

podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji

klejagcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

- 50x50 mm-3mm

- 100 x 100 mm - 4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm -6 mm

- 250 x 250 mm - 8 mm

- 300 x 300 mm-10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny
w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio
okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza
plytke nalezy ja lekko przesung¢ po poditozu (okoto 1 cm),ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci
kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Dzigki
duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca
sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac catg powierzchnig ptytki.
Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykornczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé dokumentacja projektowa.
Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny poditogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy
do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki paca
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie migedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca
z naklejong gtadkg gabka. Jezeliw pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.Dla podniesienia jakosci posadzki
i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane moga byc¢ takze plytki.

5.4. Utozenie foli
Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce obcigzenia. W przypadku

ktadzenia izolacji na powierzchnie betonowe podktad pod izolacje powinien by¢ rowny ( bez wgtebien, wypuktosci, pekniec)



czysty, odttuszczony, odpylony. Przy taczeniu folii nalezy stosowac podktad szerokosci 15 cm.Folia moze by¢ zgrzewana lub

na zaktad z uzyciem specjalistycznych tasm klejacych.

5.5. Wykonanie posadzka cementowa
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza, utozeniem zaprawy,

z zatarciem powierzchnina gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem litem poliuretanowym szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagangwytrzymatosc¢ i grubosé podktadu
oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu izanieczyszczen oraz nasycone wodg.Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw
budynku paskiem foli.W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.Temperatura powietrza przy wykonywaniu
podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dninie powinna by¢ nizsza niz 5°C.Zaprawe cementowg nalezy
przygotowywa¢ mechanicznie.Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.llo$¢
spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilosécementu nie powinna by¢ wieksza niz
400 kg/m *. Zaprawe cementowa nalezy uktadaé¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymio wysokosci
réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznegozageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie zustalonym
spadkiem.Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, niepowinna wykazywac
wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchnipodktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochyltej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm nacatej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.W ciggu pierwszych 7 dni podktad
powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przezpokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez
spryskiwanie powierzchniwoda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST B-00 ,Wymagania ogolne”, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.Wszystkie materiaty - ptytki, panele, posadzki cementowe, folia, kompozycje
klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnosc
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt posadzkowych
i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw
i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa
tate,

- sprawdzenie spadkéw podkifadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw
nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacjg projektowg
i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac.
Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.2. Prawidtowo wykonana posadzka z ptytek powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktorych r6znorodnosé
barw jest zamierzona),



- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnos$c) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg diugosci 2 m) nie powinno
by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szeroko$ci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na catej
diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego
i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.4.3. Prawidtowo wykonana posadzka z paneli drewnopochodnych powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktorych réznorodnosé
barw jest zamierzona),

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dlugosci 2 m) nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na catej
diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego

- listwy cokotowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1.  Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST B-00,Wymagania ogolne”, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét

Powierzchnie posadzek i oktadzin oblicza sie w mz(metrach kwadratowych) na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle $cian w stanie rzeczywistym.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST B-00 ,WWymagania ogolne”, pkt 8

8.2.  Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtoz
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robo6t posadzkowych i oktadzinowych.W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢
badania wymienione w pkt. 6 niniejszego opracowania. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢
podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do rob6t posadzkowych i
oktadzinowych.Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru.
W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute
i wykonane ponownie.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robo6t podano w OST B-00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 9

9.2. Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres robot

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci
do4m,

- ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkow
zwiekszajgcych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,

- zabezpieczenie elementdw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,
- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,



- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot posadzkowych i oktadzinowych,

- usuniecie zabezpieczen elementdw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych ptytkami,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robaot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatéw w sposdb podany w szczegdtowej specyfikacji techniczne;j,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

- wszystkie niezbedne prace do wykonania nie objete przedmiarem robét, a niezbedne do prawidtowego wykonania zakresu
robét objetych niniejszg specyfikacjg techniczna, projektem oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej

- ceny jednostkowe robot obejmujg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty pomostéw i barier
zabezpieczajgcych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.  Normy

10.2.

PN-EN \1008:2004

PN-EN 13813:2003
PN-90/B-14501
PN-85/B-04500
PN- B- 19701
PN-79/B-06711
PN-86/B-06712
PN-EN 13888:2004

PN-EN 12004:2002
PN-EN 13139:2003
PN-EN 14411:2005
PN-EN 87:1994
PN-EN 99:1993
PN-EN 100:1993

PN-EN 101:1994
PN-EN 102:1993

PN-EN 105:1993

PN-EN ISO 10545-2
PN-1SO 13006:2001

PN-EN13163:2004

PN-EN20132:2005
PN-EN649:2002

PN-EN13967:2006

PN-75/B-10143

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i wymagania
Zaprawy budowlane zwykte.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Cementy powszechnego uzytku.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Kruszywa do zapraw

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3 procent < E < lub
réwne 6 procent (Grupa Blla)

Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie.

Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate.

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
Zatgcznik G ,, ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E< 0,5%
Grupa Bla”

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby za styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania

Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia z polichlorku
winylu.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolac;ji
przeciwwilgociowej fgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej czesci podziemnych.

Posadzki drewniane mozaikowe , ptytowe i z desek posadzkowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, wydanie Arkady - 1990 rok.



