B-14 MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH
Kod CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot

zwigzanych z montazem konstrukcji wsporczej metalowej w ramach zadania pn.:

"BUDOWA PRZEWIAZKI KOMUNIKACYJNEJ POMIEDZY BUDYNKIEM SZKOLY PODSTAWOWEJ, A HALA
WIDOWISKOWO-SPORTOWA WRAZ Z PRZEBUDOWA PRZEGROD ZEWNETRZNYCH OBU BUDYNKOW (wykonanie
otworéw drzwiowych) ORAZ ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA JEDNEGO POMIESZCZENIA W BUDYNKU SZKOLY
PODSTAWOWEJ Z SALI LEKCYJNEJ NA SZATNIE DLA DZIECI".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem konstrukcji wsporczej
metalowej i obejmuja:

- montaz kotew wklejanych np. $rednic $12mm klasy 8.8 (np. HILTI HAS(-E) 5.8 M12 gtebokos¢ zakotwienia 110mm oraz
zywicy np. HIT RE-500 lub FISHER)

- dostarczenie i montaz ksztattownikow SHS100x5mm (stal: stal S235J2 wg tal S235J2 wg PN EN 10219-1)

- zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej do C2 (system malarski epoksydowo poliuretanowy o oczekiwanej
trwatosci powtoki minimum 15lat wg PN-EN ISO 12944-5)

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w OST B-00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robét zwigzanych z montazem konstrukcji wsporczej metalowej do zamocowania ptyty
warstwowej oraz wszystkie roboty towarzyszace. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich

zgodnos¢ z umowa, projektem budowlanym i wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjag
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST B-00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
Rodzaje materiatow przeznaczone do stosowania wg niniejszej ST s3a:

- ksztattowniki SHS100x5mm (stal: stal S235J2 wg tal S235J2 wg PN EN 10219-1)

- kotwy wklejane o srednic ¢$12mm klasy 8.8 (np. HILTI HAS(-E) 8.8 M12

- zaprawa szybkowigzgca wysokiej wytrzymatosci np. CX5 lub o parametrach rownowaznych pod wzgledem wytrzymatosci

na Sciskanie po 6 godz. (podlewka pod ksztattowniki)

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST B-00 "Wymagania ogolne" pkt 3. Wykonawca powinien dysponowac
Srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien stosowac:

- narzedzia reczne

- mieszarki do zapraw

- szpachelki itp.



4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST B-00 "Wymagania ogolne" pkt 4. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST B-00 "Wymagania ogolne" pkt 5. Szczegétowe wymagania dotyczace
wykonania robot zgodnie z opisem technicznym i rysunkami obejmuja:

- montaz kotew wklejanych np. $rednic $12mm klasy 8.8 (np. HILTI HAS(-E) 8.8 M12 gtebokos¢ zakotwienia 110mm) oraz
zywicy np. HIT RE-500

- dostarczenie i montaz ksztattownikow SHS100x5mm (stal: stal S235J2 wg tal S235J2 wg PN EN 10219-1)

- zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej do C2 (system malarski epoksydowo poliuretanowy o oczekiwanej
trwatosci powtoki minimum 15lat wg PN-EN ISO 12944-5)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST B-00 ,Wymagania ogélne” pkt 6. Biezgca kontrola obejmuje wizualne
sprawdzenie wszystkich elementdw procesu technologicznego, a w tym ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg
i obowigzujgcymi przepisami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST B-00 ,Wymagania ogodlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozyciji, jest zatgczony
do dokumentac;ji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkg obmiarowg jest:

- tony zamontowanej konstrukcji stalowej

- szt. wklejonych kotew

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST B-00 ,Wymagania ogolne” pkt 8. Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie
z dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi przepisami

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST B- 00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena robot objeta niniejszg ST obejmuje:

- dostarczenie i osadzenie ksztattownikow na zaprawie szybkowigzgcej oraz za pomocg kotew wklejanych
- wykonanie potgczen montazowych skrecanych

- wszystkie niezbedne prace do wykonania nie objete przedmiarem robét, a niezbedne do prawidtowego wykonania
zakresu robét objetych niniejszg specyfikacjg techniczng, projektem oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
Nie wystepuja.



