B-04 ZBROJENIE KONSTRUKCJI
Kod CPV 45262310

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru zbrojenia

betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w ramach zadania pn.:

"BUDOWA PRZEWIAZKI KOMUNIKACYJNEJ POMIEDZY BUDYNKIEM SZKOLY PODSTAWOWEJ, A HALA
WIDOWISKOWO-SPORTOWA WRAZ Z PRZEBUDOWA PRZEGROD ZEWNETRZNYCH OBU BUDYNKOW (wykonanie
otworéw drzwiowych) ORAZ ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA JEDNEGO POMIESZCZENIA W BUDYNKU SZKOLY
PODSTAWOWEJ Z SALI LEKCYJNEJ NA SZATNIE DLA DZIECI".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji budynkow.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robot zwigzanych z:
- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robét i materiatow.

Zakres robét obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, plyty, belki, podciagi, wience, schody, stupy.

1.4.  Okreslenia podstawowe i definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST B-00

»Wymagania ogélne" pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi ponizej:
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposob czynny.

1.5.  Ogodlne wymagania wykonania robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa, specyfikacjami

technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST B-00 ,Wymagania ogodlne”
pkt 1.5

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST ,Wymagania ogdélne”, pkt 2.

2.2.  Stal zbrojeniowa
2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal
klas i gatunkdw wg dokumentac;ji projektowej A-IlIN B500SP srednicy ¢8, $10, $12mm.

2.2.2. Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku A-IIIN B500SP o nastepujgcych parametrach:

+ Srednice pretow 8 - 40 mm

+ granica plastycznosci fyk (min) 2500 Mpa

+ wytrzymatosc¢ na rozcigganie ftk (min) 2575 Mpa

- stosunek wytrzymatosci na rozcigganie do granicy plastycznosci (min) 1,15-1,35

- wydtuzenie probki 28 %

Powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretow

niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.



2.2.3. Wymagania przy odbiorze

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93220:2018,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obroébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki) muszg
znajdowac sie nastepujgce informacje:

- znak wytwoércy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdébki cieplne;j.

2.2.4.Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego

2.2.5.Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe muszg byé
przymocowane do pretéw.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1.  Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST B-00 ,Wymagania ogolne”, pkt 3

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetniac¢
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za
BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST B-00 ,Wymagania ogoéine”, pkt 4

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy unikniecie trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w OST B-00 ,Wymagania ogolne”, pkt 5
5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1992-1-1, a klasy

i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
5.2.2. Czyszczenie pretow
Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi
ttuszcze. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczgca sie rdzg



i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza sig prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkow, Scianek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od
linii prostej wynosi 4 mm.

5.24. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu planu
ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1.  Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna
wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtocone;j i
oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢
CO najmniej:
- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem
wigzatkowym, zgrzewacé lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do
faczenia pretéw o $rednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm. W szkieletach

zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST B-00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 6

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
-  sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,
-  sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93220,
-  sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93220,
-  sprawdzenie masy wg normy PN-H-93220,
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej. Usytuowanie
pretow:
- otulenie wkiadek wedtug projektu zwigekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,



- dlugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
- miejscowe wykrzywienie: 5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z doktadnoscig: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtbwnego nie powinno przekraczac 3%,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby na tym precie,
- réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ +2 cm.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST B-00,Wymagania ogdélne”, pkt 7

7.2. Szczego6lowe zasady obmiaru robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego
uzbrojenia, tj. fgczng dtugosc pretow poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m).
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia
sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych
w dokumentacji projektowe;j.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST B-00 ,WWymagania ogolne”, pkt 8

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robo6t podano w OST B-00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 9

9.2. Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres robot

Cena jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

- lgczenie pretéw, w tym spawane ,ha styk” lub ,na zakfad”,

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowsg i niniejszg ST,

- wykonanie badan i pomiaréw,

- oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza teren budowy.
- wszystkie niezbedne prace do wykonania nie objete przedmiarem robét, a niezbedne do prawidtowego wykonania zakresu

robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng, projektem oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.  Normy
PN 82/H-93220 Stal do zbrojenia betonu Spajalna stal zbrojeniowa B500SP Prety i walcéwka zebrowana

PN-EN 1992-1-1 Projektowanie konstrukcji betonowych reguty ogodlne i reguty dla budynkow

10.2. Ustawy
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci



10.3. Rozporzgdzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie

10.4. Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, wydanie Arkady - 1990 rok.



